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一、报告简介

观研报告网发布的《2018年中国螺旋缝埋弧焊钢管行业分析报告-市场深度分析与发展趋势
研究》涵盖行业最新数据，市场热点，政策规划，竞争情报，市场前景预测，投资策略等内
容。更辅以大量直观的图表帮助本行业企业准确把握行业发展态势、市场商机动向、正确制
定企业竞争战略和投资策略。本报告依据国家统计局、海关总署和国家信息中心等渠道发布
的权威数据，以及我中心对本行业的实地调研，结合了行业所处的环境，从理论到实践、从
宏观到微观等多个角度进行市场调研分析。
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二、报告目录及图表目录

螺旋缝埋弧焊钢管是指采用埋弧焊工艺，焊制而成的带有螺旋缝的金属管。一般应用
于：焊接成管道进行流体输送、金属结构、桩基等。

图表：螺旋缝埋弧焊钢管示意图 
图表来源：公开资料整理

产品广泛应用于自来水工程、石化工业、化学工业、电力工业、农业灌溉、城市建设
，是我国开发的二十个重点产品之一。作液体输送用：给水、排水。作气体输送用：煤气、
蒸气、液化石油气。作结构用：作打桩管、作桥梁；码头、道路、建筑结构用管等。

承压流体输送用螺旋缝埋弧焊钢管SY5036-83主要用于输送石油、天然气的管线；承
压流体输送用螺旋缝高频焊钢管SY5038-83，用高频搭接焊法焊接的，用于承压流体输送的
螺旋缝高频焊钢管，钢管承压能力强，塑性好，便于焊接和加工成型；一般低压流体输送用
螺旋缝埋弧焊钢管SY5037-2000，采用双面自动埋弧焊或单面焊法制成的用于水、煤气、空
气和蒸汽等一般低压流体输送用埋弧焊钢管。

螺旋钢管的常用标准一般分为:SY/T5037-2000（行业标准、也叫普通流体输送管道用
螺旋缝埋弧焊钢管）、GB/T9711.1-1997（国标、也叫石油天然气工业输送钢管交货技术条
件第一部分：A级钢管(要求严格的有GB/T9711.2B级钢管和GB/T9711.3C级钢管)）、API-5
L（美国石油协会标准、也叫管线钢管；其中分为PSL1和PSL2两个级别）、SY/T5040-92
（桩用螺旋缝埋弧焊钢管） 承压流体输送用螺旋缝埋弧焊钢管（SY5036-83）是以热轧钢
带卷作管坯，经常温螺旋成型，用双面埋弧焊法焊接，用于承压流体输送的螺旋缝钢管。钢
管承压能力强，焊接性能好，经过各种严格的科学检验和测试，使用安全可靠。钢管口径大
，输送效率高，并可节约铺设管线的投资。主要用于输送石油、天然气的管线。

图表：螺旋缝埋弧焊钢管输送管道施工 
图表来源：公开资料整理

石油天然气长输管线由于其工程本身的战略性，结合地理、输送介质、高压力输送等
因素，加上以点带面的技术进步效应，以西气东输一线建设为标志，我国石油天然气长输管
线花了10年的时间达到了发达国家50年累积发展的水平。SAWH钢管作为石油天然气工业
长输管线系统的重要组成部分，是整个石油天然气工业所用管材中研究最为集中的领域之一
。



观研报告网 www.chinabaogao.com

        一、SAWH钢管技术现状及发展动态

        1、国内市场应用水平

2000年以后，西气东输管道工程的建设标志着我国高性能油气输送用螺旋缝埋弧焊钢
管真正进入广泛应用阶段。西气东输一线管道管径为1016mm，壁厚14.6～26.4mm（其中
壁厚14.6mm的是螺旋缝埋弧焊钢管；壁厚17.5，21.0，26.4mm的是直缝埋弧焊钢管），全
长4000km；焊管用量约160万t，其中螺旋缝埋弧焊钢管61万t，约占39%。

西气东输二线西起新疆霍尔果斯口岸，东达广州，全线焊管用量432.6万t；其中主干线
长4895km，全部采用X80钢级Ф1219mm焊管，总计271.5万t；支干线长4260km，采用X70
钢级焊管161.1万t。其中X80钢级螺旋缝埋弧焊钢管（壁厚15.3，18.4mm）占73%；X80钢
级直缝埋弧焊钢管（壁厚22.0，26.4，27.5mm）为72.0万t，占27%。以螺旋缝埋弧焊钢管
为代表的油气输送用焊接钢管的加工技术、产品应用在近年得到了快速发展。螺旋缝埋弧焊
钢管在我国未来油气管道建设中仍将占有重要地位。

        2、存在问题

目前我国拥有300多套螺旋缝埋弧焊管机组，其中约有20套机组的工艺布置、设备配置
和制造技术能够达到高钢级油气长输管线焊管的产业化生产要求，但大多数是为满足西气东
输管道工程需要而改造或新建的生产线，其工艺布置、设备配置很不均衡，工艺先进性和制
造技术与较发达国家相比还有较大差距。国内螺旋缝埋弧焊钢管生产主要以一步法为主，只
有少数企业新上了预精焊（二步法）螺旋缝埋弧焊钢管生产线。

        3、发展动态

        1）管材类型

2011年12月30日，国家标准化管理委员会批准发布了GB/T9711—2011《石油天然气
工业管线输送系统用钢管》标准，并于2012年6月1日起实施。GB/T9711—2011标准整合并
替代了GB/T9711.1—1997《石油天然气工业输送钢管交货技术条件第1部分：A级钢管》、
GB/T9711.2—1999《石油天然气工业输送钢管交货技术条件第2部分：B级钢管》、GB/T9
711.3—2005《石油天然气工业输送钢管交货技术条件第3部分：C级钢管》等3项石油天然
气管道产品主流国家标准。从各类管材类型与所适用的钢级、规范水平来分析，螺旋缝埋弧
焊钢管仍是国内石油天然气工业长输管线建设的主流产品，具体可参见GB/T9711—2011标
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准中表2可接受制造工艺和产品规范水平。

        2）材料钢级

高压力输气与高强度、超高强度管材的组合是新建油气长输管道发展的最主要趋势。
高压输气管道是指运行压力为10～15MPa的陆上天然气管道。有研究表明，年输气量在10
亿m3以上时，相比传统运输方式，采用高压输气可节约运输成本20%～35%；而高钢级管
线可减小钢管壁厚，进而减轻钢管重量，并减少现场施工的焊接时间和费用，从而大大降低
管道的建设成本。据测算，在长输管线中，每增加一个钢级，可节省管材费用8%～12%，
节省项目总费用3％～5％。继西气东输二线成功开发应用X80钢级管线钢后，中国石油天然
气工业主管机构已正式制订通过了X90钢级管线钢的开发试用专项规划，而部分制管厂也已
经进行了X100钢级管材样品的开发。

        二、预精焊生产工艺

螺旋缝埋弧焊钢管的传统生产基本采用一步法工艺，钢管成型与焊接同时进行，这导
致产品质量及生产效率无法得到进一步提高。因此，为了改善和提高螺旋缝埋弧焊钢管的产
品质量与生产效率，越来越多的企业将目光开始投向国外，引进国外先进的预精焊（二步法
）螺旋缝埋弧焊钢管生产技术。预精焊（二步法）生产工艺，即钢管成型与内外埋弧焊过程
分开，在钢管成型的同时采用气体保护焊对管坯进行定位预焊，螺旋成型和气体保护焊连续
进行，在钢管达到一定长度后切断，然后在多个精焊机组上进行内外埋弧精焊。采用预精焊
（二步法）生产螺旋缝埋弧焊钢管的生产工艺流程如下图所示。

图表：采用预精焊（二步法）生产螺旋缝埋弧焊钢管的生产工艺流程 
图表来源：公开资料整理
        与传统的一步法相比，预精焊（二步法）具有以下特点：

（1）预精焊的预焊成型是一个简单的成型过程，可以不考虑对焊接过程的影响，可单
纯地对成型工艺参数进行优化调整，使钢管的几何形状控制得更加精确，在钢管的直线度、
椭圆度和直径等方面都达到更高的精度。

（2）精焊焊接时，由于已经进行了预焊定位，不必像一步法焊接时那样迁就对成型的
影响，而限制了焊接规范参数的调整范围，焊接过程更加单纯，便于控制焊缝质量。

（3）精焊焊接时，钢管已经独立成管段，内外焊焊机机头位置的布置更加容易。例如
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，内焊焊接时可以实现上坡焊接，可以改善内焊道的“马鞍”形凹槽形貌。

（4）易于实现整个精焊过程的全自动控制，实现无人操作，成型与焊接过程相互独立
。目前，国内所用的预精焊生产线，其内外焊接采用激光传感器自动跟踪焊缝坡口，易于保
证焊接质量、实现自动控制。

（5）生产效率高。成型过程与焊接过程分开进行，成型不受焊接限制，成型速度可以
是一步法生产的3倍，理论上可达12m/min，1套成型机组可以配套2～4套精焊机组，年产能
超过20万t。

        三、预精焊技术的市场前景及技术措施

未来10年我国的油气管道干线建设总里程约5万km，需要钢管约1590万t。此外，我国
还将构筑沿海管网，扩展完善珠江三角洲、长江三角洲以及环渤海地区的天然气管网。从未
来管道类型来看，主要向高压大直径大型管道发展。在油气资源丰富、油源有保证的前提下
，建设大直径油气输送管道的效益会更加明显，而提高管道工作压力，可以增加输送量、增
大站间距、减少站数，使投资减少、成本降低。因此，采用高压大直径输送是管道工程发展
的趋势。综上所述，未来几年油气输送用管需求量大，可确保螺旋缝埋弧焊钢管具有良好的
市场前景。因此，预精焊技术可充分发挥在大直径螺旋缝埋弧焊钢管生产中的产能优势，为
企业带来更大效益。

观研天下发布的《2018年中国螺旋缝埋弧焊钢管行业分析报告-市场深度分析与发展趋
势研究》内容严谨、数据翔实，更辅以大量直观的图表帮助本行业企业准确把握行业发展动
向、市场前景、正确制定企业竞争战略和投资策略。本报告依据国家统计局、海关总署和国
家信息中心等渠道发布的权威数据，以及我中心对本行业的实地调研，结合了行业所处的环
境，从理论到实践、从宏观到微观等多个角度进行市场调研分析。

它是业内企业、相关投资公司及政府部门准确把握行业发展趋势，洞悉行业竞争格局
，规避经营和投资风险，制定正确竞争和投资战略决策的重要决策依据之一。本报告是全面
了解行业以及对本行业进行投资不可或缺的重要工具。观研天下是国内知名的行业信息咨询
机构，拥有资深的专家团队，多年来已经为上万家企业单位、咨询机构、金融机构、行业协
会、个人投资者等提供了专业的行业分析报告，客户涵盖了华为、中国石油、中国电信、中
国建筑、惠普、迪士尼等国内外行业领先企业，并得到了客户的广泛认可。

本研究报告数据主要采用国家统计数据，海关总署，问卷调查数据，商务部采集数据
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等数据库。其中宏观经济数据主要来自国家统计局，部分行业统计数据主要来自国家统计局
及市场调研数据，企业数据主要来自于国统计局规模企业统计数据库及证券交易所等，价格
数据主要来自于各类市场监测数据库。本研究报告采用的行业分析方法包括波特五力模型分
析法、SWOT分析法、三角警示牌T分析法，对行业进行全面的内外部环境分析，同时通过
资深分析师对目前国家经济形势的走势以及市场发展趋势和当前行业热点分析，预测行业未
来的发展方向、新兴热点、市场空间、技术趋势以及未来发展战略等。

报告大纲
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第八章  2017年中国螺旋缝埋弧焊钢管进出口现状与预测
第一节  螺旋缝埋弧焊钢管历史出口总体分析
一、螺旋缝埋弧焊钢管出口总量历史汇总
二、螺旋缝埋弧焊钢管出口价格历史汇总
第二节  螺旋缝埋弧焊钢管历史出口月度分析
一、螺旋缝埋弧焊钢管出口总量月度走势
二、螺旋缝埋弧焊钢管出口价格月度走势
第三节  螺旋缝埋弧焊钢管出口量预测
一、螺旋缝埋弧焊钢管出口总量预测
二、螺旋缝埋弧焊钢管出口金额预测
第四节  螺旋缝埋弧焊钢管出口价格预测
  
第九章  2015-2017年中国螺旋缝埋弧焊钢管产业行业重点区域运行分析
第一节  2015-2017年华东地区螺旋缝埋弧焊钢管产业行业运行情况
第二节  2015-2017年华南地区螺旋缝埋弧焊钢管产业行业运行情况
第三节  2015-2017年华中地区螺旋缝埋弧焊钢管产业行业运行情况
第四节  2015-2017年华北地区螺旋缝埋弧焊钢管产业行业运行情况
第五节  2015-2017年西北地区螺旋缝埋弧焊钢管产业行业运行情况
第六节  2015-2017年西南地区螺旋缝埋弧焊钢管产业行业运行情况
第七节  2015-2017年东北地区螺旋缝埋弧焊钢管产业行业运行情况
第八节  主要省市集中度及竞争力分析
  
第十章  2017年中国螺旋缝埋弧焊钢管行业市场竞争格局分析
第一节  螺旋缝埋弧焊钢管行业主要竞争因素分析
一、行业内企业竞争
二、潜在进入者
三、替代产品威胁
四、供应商议价能力
五、需求客户议价能力
第二节  螺旋缝埋弧焊钢管企业国际竞争力比较
一、生产要素
二、市场需求
三、关联行业
四、企业结构与战略
五、政府扶持力度
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第三节  螺旋缝埋弧焊钢管行业竞争格局分析
一、螺旋缝埋弧焊钢管行业集中度分析
二、螺旋缝埋弧焊钢管行业竞争程度分析
第四节  螺旋缝埋弧焊钢管行业竞争策略分析
一、金融危机对行业竞争格局的影响
二、2018-2024年螺旋缝埋弧焊钢管行业竞争策略分析
三、2018-2024年螺旋缝埋弧焊钢管行业竞争格局展望
  
第十一章  2017年中国螺旋缝埋弧焊钢管行业重点企业竞争力分析
第一节  沧州龙都管道有限公司
一、公司基本情况
二、公司主要财务指标分析
三、公司投资情况
四、公司未来战略分析
第二节  山东成功钢材有限公司
一、公司基本情况
二、公司主要财务指标分析
三、公司投资情况
四、公司未来战略分析
第三节  山东心诚管业有限公司
一、公司基本情况
二、公司主要财务指标分析
三、公司投资情况
四、公司未来战略分析
第四节 无锡塔塔钢材有限公司
一、公司基本情况
二、公司主要财务指标分析
三、公司投资情况
四、公司未来战略分析
第五节 佛山市顺德区朗迅钢铁有限公司
一、公司基本情况
二、公司主要财务指标分析
三、公司投资情况
四、公司未来战略分析
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第十二章  金融危机下中国螺旋缝埋弧焊钢管行业投资分析及建议
第一节  投资机遇分析
一、中国经济的率先复苏对行业的支撑
二、螺旋缝埋弧焊钢管行业企业在危机中的竞争优势
三、金融危机促使行业内优胜劣汰速度加快
第二节  投资风险分析
一、同业竞争风险
二、市场贸易风险
三、行业金融信贷市场风险
四、产业政策变动风险
第三节  行业应对策略
一、把握国家宏观政策契机
二、战略合作联盟的实施
三、企业自身应对策略
第四节  重点客户战略的实施
一、实施重点客户战略的必要性
二、合理确立重点客户
三、强化重点客户的管理
四、对重点客户的营销策略
五、实施重点客户战略中需重点解决的问题
  
第十三章  螺旋缝埋弧焊钢管行业发展趋势与投资战略研究
第一节  螺旋缝埋弧焊钢管市场发展潜力分析
一、市场空间广阔
二、竞争格局变化
三、高科技应用带来新生机
第二节  螺旋缝埋弧焊钢管行业发展趋势分析
一、品牌格局趋势
二、渠道分布趋势
三、消费趋势分析
第三节  螺旋缝埋弧焊钢管行业发展战略研究
一、战略综合规划
二、技术开发战略
三、区域战略规划
四、产业战略规划
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五、营销品牌战略
六、竞争战略规划
第四节  对我国螺旋缝埋弧焊钢管品牌的战略思考
一、企业品牌的重要性
二、螺旋缝埋弧焊钢管实施品牌战略的意义
三、螺旋缝埋弧焊钢管企业品牌的现状分析
四、我国螺旋缝埋弧焊钢管企业的品牌战略
五、螺旋缝埋弧焊钢管品牌战略管理的策略

（GYZQJP）
图表详见报告正文

详细请访问：http://baogao.chinabaogao.com/gangtie/331327331327.html

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

{$url}
http://www.tcpdf.org

